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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft anorganische 
plattchenformige Pigmente, die in die Klasse der 
anorganischen Effektpigmente einzureihen sind. s 
Mit den Spiegelflachen der einzelnen, im Binde- 
mittel orientierten Pigmentkorner lassen sich ho- 
her Glanz und metallic-artige Effekte in Lacken, 
Kunststoffen und G las erzeugen. 

Beschichtungen mit Metallic- Effekten nehmen 10 
an Beliebtheit,z.B. bei Autolackierungen, standig 
zu. Solche Farblacke wurden bisherdurch Kombi- 
nation von plattchenformigen Aluminiumpigmen- 
ten mit einem oder mehreren transparenten Farb- 
pigmenten erzeugt Infolge der mangelnden Kor- 15 
rosionsbestandigkeit der Aluminiumplattchen 
konnen solche Lacke aber leicht erblinden. Ein 
weiterer Nachteil bei der Herstellung solcher Lak- 
ke ist auf die verschiedenen Dispergiergeschwin- 
digkeiten der einzeJnen Pigmente zuruckzufuhren 20 
sowie auf die Tatsache, dass die Aluminiumplatt- 
chen durch die bei der Dispergierung auftretenden 
Scherkrafte leicht verformt werden. 

Es besteht daher ein erhebliches Interesse, zur 
Erzielung von Metal lie- Effekten in Beschichtun- 25 
gen ein Pigment bereitzustellen, das sowohl die 
Funktion der Aluminiumpigmente als auch der 
transparenten Pigmente ubernehmen kann. 

Solche Pigmente anorganischer Natur sind in 
Gestalt von plattchenformigem Hamatit seit Ian- 30 
gem bekannt Er kommt in der Natur als sogenann- 
ter Eisenglimmer vor und wird vor allem als Korro- 
sionsschutzpigment eingesetzt. Es ist aber auch 
bekannt, glimmerartige Fe 2 0 3 - Pigmente synthe- 
tisch herzustellen, wobei Eisenhydroxid oder Ei- 35 
senoxidhydrat bei Temperaturen oberhalb von 
100°C einer hydrothermalen Behandlung unter- 
zogen und in a-Fe 2 0 3 u berg efuhrt wird (vgl. FR- 
A Nr. 638200, DE-C Nrn. 541 768, 658020, DE-A 
Nr. 2056042, GB-A Nr. 2028784 und DE-A 40 
Nr. 301 9404). J e nach den gewahlten Verfahrens- 
bedingungen fallen die so hergestellten syntheti- 
schen a-Fe 2 0 3 -Pigmentkorner in unterschiedli- 
cher Form und Grosse und somit auch in unter- 
schiedlichen Farbtonen an, die von rotgelb, rot bis 45 
zu violett reichen. 

I n der EP-A Nr. 001 4382 sind schliesslich platt- 
chenformige Eisenoxidpigmente und deren Her- 
stellungsverfahren beschrieben, die 0,1 bis 
12 Gew.-% mindestens eines der Oxide der Ele- 50 
mente der IV., V. und/oder VI. Haupt- und/oder 
der II. Nebengruppe des Periodensystems der Ele- 
mente enthalten. Auch diese Pigmente werden in 
einem Hydrothermalverfahren hergestellt, wobei 
neben Eisenoxidteilchen in dem Umsetzungsge- 56 
misch auch Verbindungen der genannten Elemen- 
te zugegen sind. Durch die Gegenwart dieser Ele- 
mentverbindungen soil es gelingen, das Schicht- 
dickenwachstum und das Wachstum in der Platt- 
chenebene getrennt zu steuern. So wird letzteres 60 
vor allem duch den pH-Wert der Suspension be- 
stimmt, wahrend das Dickenwachstum durch die 
genannten Elemente bzw. Elementverbindungen 
beeinflusst wird. 

Der Farbton von Fe 2 0 3 -Pigmenten wird, ent- 65 



sprechend den bekannten Gesetzmassigkeiten der 
Physik, von der Korngrosse der Pigmentkorner be- 
stimmt. Wegen der Anisotropie plattchenformiger 
Teilchen spielt bei orientiert auf eine Oberflache 
aufgetragenen Fe 2 0 3 -Pigmenten bezuglich des 
Farbtones die Dicke aber auch der Durchmesser 
der Plattchen die bestimmende Rolle, wahrend fur 
die optischen Effekte, soweit sie sich von der Re- 
flexion des Lichtes an den Spiegelflachen herlei- 
ten, unter den geometrischen Faktoren vornehm- 
lich der Durchmesser der Plattchen und die Per- 
fektion der Spiegelebenen massgebend sind. 

Wahrend bei den bisher bekannten Verfahren 
zur Herstellung von plattchenformigen ct-Fe 2 0 3 - 
Pigmenten hauptsachlich auf die Variation des 
Farbtones Wert gelegt worden ist und die zufallig 
anfallenden, optischen Effekte mehr oder weniger 
als mitbestimmt betrachtet und hingenommen 
worden sind, zeigt sich doch ein erhebliches inte- 
resse an Pigmenten, die sowohl hinsichtlich ihres 
Farbtones gezielt einstellbar sind, als auch gleich- 
zeitig in ihren optischen Effekten durch Verande- 
rung ihrer Plattchendurchmesser variiert werden 
konnen. 

Der vorliegenden Erfindung lag daher die Auf- 
gabezugrunde, plattchenformige Fe 2 0 3 - Pigmen- 
te bereitzustellen, bei denen Farbtone und opti- 
sche Effekte gezielt eingestellt werden konnen, 
oder in anderen Worten Pigmente, die in gewissen 
Grenzen unabhangig von Plattchendicke und 
Plattchendurchmesser einen bestimmten Farbton 
neben einem bestimmten optischen Effekt aufwei- 
sen. 

Diese Aufgabe wird durch plattchenformige 
Pigmente der Formel Al x Fe 2 - x 0 3/ in der x einen 
Wert von 0,02 bis 0,5 hat, gelost. 

Die plattchenformigen Pigmente der Formel Al x - 
Fe 2 - x 0 3 sin d neu und kommen weder, im Gegen- 
satz zu plattchenformigem Hamatit, in der Natur 
vor, noch sind sie bisher auf synthetischem Wege 
dargestellt worden. 

Die Herstellung der neuen Pigmente erfolgt auf 
hydrothermalem Wege durch Umwandlung von 
aus Eisen(lll)hydroxid oder Eisen(lll)oxidhydrat 
bestehenden wasserigen Suspensionen in Gegen- 
wart von Hydroxiden und/oder Carbonaten der 
Alkalimetalle, insbsondere des Natriums und/oder 
Kaliums, und von Natirum- und/oder Kaliumalu- 
minat. 

Es ist uberraschend, dass nach dem erfindungs- 
gemassen Verfahren eine vol Istandige Umwand- 
lung der hydroxidischen Eisen verbindungen in 
oxidische Verbindungen gelingt, obwohl es be- 
kannt war (vgl. DE-C Nr. 658020), dass bei der 
hydrothermalen Behandlung von Eisenhydroxid 
dieses nur unvollstandig oder sogar iiberhaupt 
nicht in das Oxid umgewandelt wird, wenn in dem 
Reaktionsmedium Spuren von Aluminiumhydro- 
xid zugegen sind und das Reaktionsmedium sonst 
keine die Kristalltracht beeinflussenden Substan- 
zen erhalt. 

Die Umsetzung kann am Beispiel von Al a25 - 
^1/7503 gemass folgender Bilanzgleichung wie- 
dergegeben werden: 
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7 Fe(OH)3 + NaA.0 2 P- T t NaOH l ^ aAI0 ^ > 

4 Al a25 Fe 175 O 3 +IMaOH+10 H 2 0 

Bei der Synthese werden Aluminat, bzw. solche 
Aluminiumverbindungen, die sich unter Synthe- 
sebedingungen in Aluminat uberfuhren lassen, 
z.B. insbesondere AI(0H) 3 oder Al 2 0 3 , in einem 
deutlichen Uberschuss, bezogen auf den jeweils 
gewunschten Al-Gehalt des Reaktionsproduktes 
zusammen mit dem Eisenhydroxid bzw. Oxidhy- 
drat vorgelegt. 

Das Atomverhaltnis AI:Fe in den einzusetzen- 
den Reaktanden r d.h. Aluminat/Eisen-Verbin- 
dung, muss grosser sein als das jeweils gewunsch- 
te Al/Fe-Atomverhaltnis in dem herzustellenden 
Al x Fe 2 _ x 0 3 -Pigment, wobei mit zunehmendem 
Alkaligehalt der Suspension der Aluminatanteil zur 
Erzielung identischer x-Werte gesteigert werden 
muss. Allgemein kann gesagt werden, dass je 
Grammatom Fe in der Suspension mindestens 
0,2 mol Aluminat zugegen sein mussen. Eine obere 
Grenze von 5 mol Aluminat pro Grammatom Fe 
wird im allgemeinen (hoher x-Wert, hoher Alkali- 
gehalt) jedoch nicht uberschritten. Durch Erho- 
hung der Konzentration des gelosten Aluminats in 
der Suspension nimmtder Durchmesser der Piatt - 
chen in der Plattchenebenezu, wahrend die Dicke 
der Plattchen abnimmt. 

Bei der technischen Herstellung der plattchen- 
formigen Al x Fe 2 . x 0 3 -Produkte wird so vorgegan- 
gen, dass eine wasserige Suspension der Einsatz- 
stoffe hergestellt wird und diese dann in einem 
Ruhrautoklaven oder Rohrreaktor erhitzt wird. 
Nach dem Abkuhlen wird das entstandene Pig- 
ment von der alkali- und aluminathaltigen wasse- 
rigen Losung abgetrennt, gewaschen, getrocknet 
und gegebenenfalls schonend gemahlen. Beim 
Abkuhlen oder Verdunnen stark aluminathaltiger 
abreagierter Suspensionen kann es vorkommen, 
dassAluminiumhydroxid bzw. Oxidhydratauf den 
Plattchen ausfallt. Durch Waschen mit heisser Na- 
tronlauge lasst sich aber das den Kristailen ober- 
flachlich anhaftende Aluminiumoxidhydrat bzw. 
-hydroxid leicht entfernen. Bei den meisten An- 
wendungsbereichen ist die Entfernung des Alumi- 
niumoxidhydrats aber gar nicht notig. 

Als Einsatzstoffe fur die Herstellung der platt- 
chenformigen Al x Fe 2 _ x 0 3 -Pigmente kommen die 
Hydroxide von Eisen und Aluminium wie auch die 
Oxidhydrateder genannten Elemente in Frage. Im 
Fallevon Eisen ist der Einsatzvon Eisen oxidhydrat 
sogar dem von Eisenhydroxid vorzuziehen, da das 
pigmentartige FeOOH wesentlich definierter vor- 
liegt und sich in dertechnischen Handhabung we- 
sentlich gunstiger verhalt als das gelartige 
Fe(0H) 3 . Auch kann Fe(0H) 3 meist nicht sehr 
gut und vollstandig salzfrei gewaschen werden, 
wobei allerdings anzumerken ist, dass das dem Ei- 
senhydroxid anhaftende Salz den oben geschil- 
derten Reaktionsablauf bzw. die Ausbildung platt- 
chenformigen Produktes nicht beeintrachtigt, 
sondern zumeist nur bei einer Kreisfahrweise der 
Losung stort Als Eisenoxidhydrateinsatzstoff ha- 
ben sich alle bekannten kristallographischen Mo- 



difikationen (a- FeOOH, (3-FeOOH, y-FeOOH, 
etc.) bewahrt 

Was den Al-haltigen Einsatzstoff betrifft, so las- 
sen sich ausser Alkalialuminat Aluminiumhydro- 

5 xid und die bekannten Aluminiumoxidhydrate 
Bohmit und Bayerit und losliche Aluminiumsalze 
einsetzen. Auch Aluminiumoxid kann eingesetzt 
werden, da es, wie aus dem Bayer- Auf sen I uss be- 
kannt, bei hydrothermalen Bedingungen in Ge- 

10 genwart von Alkali in Aluminat ubergefuhrt wird. 
Der wasserigen Suspension von Eisen- und 
Aluminiumhydroxid oder -oxidhydrat wird Alkali- 
hydroxid oder Alkalicarbonat zugesetzt. Die Nor- 
malitat der Losung an diesen Verbindungen kann 

15 zwischen 0,02-1 5N liegen. Von hdheren Normali- 
taten ist aus Korrosionsgrunden abzusehen. Als 
Alkalihydroxid oder -carbonat kommen aus Ko- 
stengrunden in erster Linie NaOH und Na 2 C0 3 in 
Frage. Setzt man anstelle von Alkalialuminat Alu- 

20 miniumverbindungen ein, die durch das Alkali in 
Aluminat unter den Reaktionsbedingungen uber- 
gefuhrt werden, so ist die hierfur benotigte Alkali- 
menge zusatzlich in Betracht zu Ziehen. 

Ein weiterer wichtiger Verfahrensparameter bei 

25 der Herstellung von plattchenformigen Al x Fe 2 _ x - 
0 3 -Pigmenten ist die Temperatur, da es fur jede 
Suspension von Ausgangsstoffen bestimmter Zu- 
sammensetzung bei vorgegebener Zeit eine Mini- 
maltemperatur gibt, unterhalb der die Hydroxide 

30 bzw. Oxidhydrate nicht mehr zu Oxiden entwas- 
sern. Diese Minimalreaktionstemperatur wird fur 
die jeweiligen Gegebenheiten am besten experi- 
mentell ermittelt Sie liegt, wie eine ganze Reihe 
von Versuchen zeigte, stets Ciber 1 70° C. Die Hone 

35 der Mindesttemperatur wird durch viele Einflusse 
beeinflusst. So bewirkt beispielsweise eine Erho- 
hung der NaOH- und Aluminatkonzentration eine 
Anhebung der Minimalreaktionstemperatur. 
Zweckmassigerweise wahlt man die Reaktions- 

40 temperatur im Bereich zwischen 250-360° C, da 
dieser Temperaturbereich gewahrleistet dass die 
Reaktion mit einer technisch sinnvollen Ge- 
schwindigkeit, d.h. in weniger als z.B. 1 h ablauft. 
Wird die Verweilzeit der zur Reaktion gebrach- 

45 ten Suspension erhoht, so lasst sich die Reaktions- 
temperatur absenken. So kann am Beispiel einer 
bestimmten Suspension von Ausgangsmatenalien 
gezeigt werden, dass Reaktionstemperaturen von 
310 bzw. 300, 285, 275, 270 und 260° C Verweil- 

50 zeiten von 1 bzw. 1 0 min, 2, 1 0, 20 und 40 h ent- 
sprechen. 

Ausser Temperatur und Verweilzeit spielt auch 
die Feststoff konzentration (Konzentration an Ei- 
senverbindungen) der Suspension der Ausgangs- 

55 material ien noch eine, wenn auch untergeordne- 
tere, Rolle. Im allgemeinen wird die Konzentration 
der eingesetzten Stoffe so gewahlt, dass die 
Suspension einen Feststoffanteil von 1-20, 
zweckmassigerweise zwischen 1 und 10 Gew.-%, 

50 aufweist. im Bereich zwischen 1 und 10 Gew.-% 
liegen die Fliesseigenschaften der Suspension der 
Einsatzstoffe so, dass die Suspension sich ohne 
Schwierigkeiten technisch handhaben lasst. 
Der aussere Habitus der plattchenformigen Al x - 

55 Fe 2 - x 0 3 -Pigmente ist sehr unterschiedlich. Die 
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einzelnen Pigmentplattchen konnen schuppig, 
d.h. ohne regelmassige Gestalt, als sechseckige 
Plattchen oder tafelformig anfallen. Stets sind sie 
durch ein hohes Durchmesser-zu-Dicken- 
Verhaltnis und durch im Rasterelektronenmi- 5 
kroskop deutlich erkennbare Spiegelflachen ge- 
kennzeichnet. 

Die erfindungsgemassen Al x Fe 2 - x 0 3 -Pigmente 
finden in Lackierungen, Beschichtungen und 
Kunststoffeinfarbungen Verwendung, so z.B. bei 10 
der Pigment ierung von Automobillacken mit Me- 
tallic- Effekt, von Kunststoffspritzgussteilen oder 
in Polyethylenfolien. Sie konnen auch als Dekor- 
pigmentein Kunststoffen und Glaseingesetzt wer- 
den sowie in Anstrichfarben und als Korrosions- 15 
schutzpigment Verwendung finden. 

Beispiel 7: 

Eine gut geruhrte Mischung aus 7,5 g a- 
FeOOH, 12 g Natriumaluminat, 3 g NaOH und 20 
1 50 g Wasser wird in einen 300 ml fassenden Au- 
toklaven gegeben und unter Ruhren innerhalb von 
15 min auf 320°C gebracht. Nach 20 min, wah- 
renddessen weiter geriihrt wird, wird abgekuhlt. 
Dasfeste Produkt wird von der alkalischen Losung 25 
abgetrennt und mit heissem Wasser gewaschen, 
bis das Wasser alkalifrei ist. Anschliessend wird 
das Produkt im Trockenschrank bei 110°C ge- 
trocknet und in einer Labormiihle gemahlen. 

Das erhaltene Pigment hat rotviolette Farbe und 30 
bestehtaus plattchenformigen Kristallen, die, wie 
das Rasterelekronenmikroskop zeigt, einen mittle- 
ren Flachendurchmesser von 9 n aufweisen und 
eine mittlere Dicke von 0,3 *i haben. Die nassche- 
mische Analyse ergibt einen Aluminiumgehalt von 35 
1,5 Gew.-% und einen Eisengehalt von 
68,0 Gew.-%. Daruber hinaus befinden sich keine 
nennenswerten stoff lichen Verunreinigungen im 
Pigment. Eine Nachbehandlung des gewasche- 
nen Pigmentes mit 3N Natronlauge bei 300X fur *0 
30 min zur Abiosung evtl. anhaftenden Alumi- 
niumhydroxids oder -oxids ergibt keine Erniedri- 
gung des Aluminiumgehaltes, so dass gefolgert 
werden darf, dass Aluminium- und Eisenoxid als 
einheitliche Mischphase vom Typ Al 0 ,o8Fei,9203 45 
vorliegen. Die Rontgenaufnahme kann einheitlich 
indiziert werden (Korundstruktur). 

Das Pigment wird mit einem Alkyl-/Melamin- 
harz(DIN-Entwurf 53238) auf einer Teilerausrei- 
bemaschine angerieben und die Dispersion an- 50 
schliessend auf einer Unterlage abgerakelt, wobei 
ein pigmentierter Lackfilm mit deutlichem Metal- 
lic- Effekt erhalten wird. 

Auffallend ist die Helligkeit und der hohe Glanz 
der pigmentierten Beschichtung. Mit einem kaufli- ss 
chen Farbmessgerat (Hunterlab) werden folgende 
Werte an dem mit 10 Gew.-% AloogFe! 92 0 3 - 
pigmentierten, 100 p, dicken Lackfilm nach dem 
Cielab-Farbsystem gemessen : Helligkeit 
L+ = 32,0, Buntheit C ab = 19,9, Farbwinkel *o 
H° = 33,6. Wird die Plattchenstruktur des Pigmen- 
tes durch 70stiindiges scharfes Mahlen in einer 
Kugelmiihle zerstort, so zeigen die entsprechen- 
den Lackfilme einen dunkleren Farbton und den 
Verlust des Glanzes. Entsprechende Messungen 65 



mit dem Farbmessgerat an gemahlenem Produkt 
ergibt den Helligkeitswert L* = 26,2. Buntheit 
C* ab = 38,7, Farbwinkel H° = 42,8. 

Beispiel 2: 

15 g a-FeOOH, 8 g AI(0H) 3 , 8,4 g KOH und 
1 50 ml H 2 0 werden in einen 300 ml fassenden 
Riihrautoklaven gefullt und nach einer Auf heizzeit 
von 15 min 14 min lang bei 300°C belassen. Da- 
nach wird abgekuhlt, das Produkt wird dem Auto- 
klaven entnommen, mit 150 ml heisser, 1 N NaOH 
30 min lang behandelt, anschliessend alkalifrei ge- 
waschen, filtriert, getrocknet und in einer Labor- 
miihle gemahlen. Das erhaltene Pigment zeigt ei- 
nen rotgelben Farbton und starken Glanz. Wie ra- 
sterelektronenmikroskopische Auf nahmen zeigen, 
betragtder mittlere Durchmesser in der Ebene 2 n 
und die mittlere Dicke der Plattchen 0,1 [i. Dieche- 
mische Analyse ergibt Werte, die der Formel Al 02 - 
Fe i.s0 3 entsprechen (Fe-Gehalt 66,9 Gew.~%, Al- 
Gehalt 2,9 Gew.-%). Rontgenographisch ist das 
Produkt hexagonal indizierbar und weist stark aus- 
gepragte Orientierungseffekte bei den Linienin- 
tensitaten auf. 

Ein 100 jj. starker, mit 10 Gew.-% Pigment pig- 
mentierter, auf einer Unterlage abgerakelter Lack- 
film zeigt die folgenden farbmetrischen Werte: 
Helligkeit L* = 42,5, Buntheit C* ab = 28,0, Farb- 
winkel H° = 45,5. Wird das Pigment 70 h lang in 
einer Laborkugelmuhle gemahlen, dann ergibt ein 
entsprechend hergestellter Lackfilm die farbmetri- 
schen Werte L + = 32,9, C ab = 45,8, H° = 52,1. 

Wird das nach Beispiel 2 hergestellte Pigment 
auf an sich bekannte Weise in eine Weiss-PVC- 
Mischung eindispergiert, so lassen sich aus dieser 
Mischung hellbraune glanzende Folien und Be- 
schichtungen herstellen. 

BeispieJe 3 bis 15: 

Weitere, analog Beispiel 1 durchgefCihrte Bei- 
spiele sind in den folgenden Tabellen zusammen- 
gefasst. 

(Tabellen auf der nachsten Seite) 

Wie Tabelle 1 a zeigt, gelingt es, allein durch Va- 
riation der Konzentration der Alkalilauge in der 
eingesetzten Suspension Produkte zu erzeugen, 
die sich stofflich, in ihrer Teilchengrosse und vor 
allem hinsichtlich ihres Farbtonserheblich vonein- 
ander unterscheiden. Der Farbton reicht von kup- 
ferfarben bis violett. Tabelle 1 b zeigt, dass durch 
Variation der Menge des eingesetzten Aluminium- 
hydroxids bei sonst konstanten Bedingungen 
ebenfaIlsAl x Fe 2 _ x 0 3 -Pigmenteentstehen f diesich 
erheblich hinsichtlich ihrer stoff lichen Zusammen- 
setzung ihrer Teilchenform und ihres Farbtons vo- 
neinander unterscheiden. Auch hier reicht die 
Spannbreite des Farbtons von kupferfarben bis 
violett. 

Neben den sehr unterschiediichen Farbtonen 
zeigen alie Produkte relativ hohe Helligkeitswerte, 
wie dies fur plattchenformige Pigmente charakte- 
ristisch ist. Visuell aussert sich dies in hervorragen- 
dem Glanzverhalten und rechtfertigt die Klassifi- 
zierung der Pigmente als Effektpigmente. 
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In Tabelle 2 ist aufgezeigt dass nach dem erfin- 
dungsgemassen Verfahren nicht nur plattchenfor- 
mige Al x Fe 2 - x 0 3 -Pigmente mitsehr unterschiedli- 
chem Farbton r sondern auch Pigmente mit einem 
im wesentlichen gleichen Farbton, aber mit unter- 
schiedlichen Plattchengeometrien, vor allem mit 
unterschiedlichen Plattchendurchmessern, gezielt 
hergestellt werden konnen. in dieser Tabelle ist 
besonders auf die kupferfarbenen und gelbroten 
Produkte, welche wegen ihrer grosseren Eignung 
zum Uberfarben mit organischen Farbstoffen in 
Lacken technisch besonders interessieren, einge- 
gangen. Die Ergebnisse zeigen, dass Al x Fe 2 _ x 0 3 - 
Pigmente mitahnlichem Farbton, abersehr unter- 
schiedlichen Plattchendurchmessern durch 
gleichzeitige Variation der AI(OH) 3 -Konzentra- 
tion und der NaOH-Konzentration bei den Ein- 
satzstoffen hergestellt werden konnen. 



Patentansprtiche 

1 . Plattchenformige Pigmente auf Basis von Ei- 
senoxid der Formel Al x Fe 2 - x 0 3/ in der x einen Wert 
von 0,02 bis 0,5 hat 

2. Verfahren zur Herstellung der Pigmente nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man 
eine Eisen(lll)hydroxid bzw. -oxidhydrat enthal- 
tendewasserige Suspension in Gegenwartvon Al- 
kalihydroxid und/oder -carbonat sowie geldstem 
Alkalialuminat bei Temperaturen oberhalb von 
170°C einer hydrothermalen Behandlung unter- 
zieht, mit der Massgabe, dass je Grammatom Fe in 
der Suspension mindestens 0,2 mol gelostes Alu- 
minat vorliegen und anschliessend das erhaltene 
Pigment von der Reaktionslosung abtrennt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Suspension in bezug auf 
die Alkalihydroxide und/oder -carbonate eine 
Normalitat von 0,02-1 5 aufweist. 

4. Verfahren nach den Anspruchen 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Temperatur 250- 
360°Cbetragt 

5. Verfahren nach den Anspruchen 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet dass die Suspension je 
Grammatom Fe bis zu 5 mol gelostes Alkalialumi- 
nat enthalt 

6. Verwendung der Pigmente nach den An- 
spruchen 1 bis 5 fur die Einfarbung von dekorati- 
ven oderkorrosionsschutzenden Beschichtungen, 
Glasern und Kunststoffen. 



Claims 

1 . A flaky pigment based on iron oxide of the 
formula Al x Fe 2 _ x 0 3 where x is from 0.02 to 0.5. 



2. A process for the preparation of a pigment as 
claimed in Claim 1, wherein an aqueous suspen- 
sion containing iron(lll) hydroxide or iron(lll) 
oxide hydrate is treated hydrothermally in the 

5 presence of an alkali metal hydroxide and/or 
carbonateand of a dissolved alkali metal aluminate 
at above 1 70° C, with the proviso that not less than 
0.2 mol of dissolved aluminate is present per 
gram-atom of iron in the suspension, and the 

10 resulting pigment is then isolated from the reaction 
solution. 

3. A process as claimed in Claim 2, wherein the 
suspension is 0.02-15 normal with respect to the 
alkali metal hydroxide and/or carbonate. 

15 4. A process as claimed in Claim 2 or 3, wherein 
the temperature is 250-360° C. 

5. A process as claimed in Claim 2 or 3, wherein 
the suspension contains not more than 5 mol of 
dissolved alkali metal aluminate per gram-atom of 

20 iron. 

6. The use of a pigment according to Claims 1 to 
5 for coloring decorative or anti-corrosion coat- 
ings, glass and plastics. 

25 

Revindications 

1. Pigments en forme de plaquettes a base 
30 d'oxyde de fer de la formule Al x Fe 2 _ x 0 3 , dans 

laquelle x possede une valeur de 0,02 a 0,5. 

2. Procede de preparation de pigments selon la 
revendication 1 , caracterise en ce que Ton soumet 
une suspension aqueuse contenant de I'hy- 

35 droxyde ferrique ou de I'hydrate d'oxyde ferrique, 
un hydroxyde et/ou un carbonate de metal alcalin 
et un aluminate de metal alcalin dissous a un 
traitement hydrothermique a des temperatures 
superieures i 170°C, la suspension contenant au 

40 moins 0,2 mol d'aluminate dissous par atome- 
gramme de fer, le pigment forme etant ensuite 
separe de la solution reaction nelle. 

3. Procede selon la revendication 2, caract6ris6 
en ce que la suspension est entre 0,02 et 

45 0,1 5 normale en hydroxyde et/ou en carbonate de 

metal alcalin. 
A. Procede selon les revendications 2 et 3, 

caracterise en ce que ia temperature est comprise 

entre 250 et 360° C. 
50 5. Procede selon les revendications 2 et 3, 

caracterise en ce que la suspension contient 

jusqu'a 5 mol d'aluminate de metal alcalin dissous 

par atome-gramme de fer. 
6. Utilisation de pigments selon les revendica- 
55 tions 1 a 5 pour la coloration dans la masse de 

revetements decoratifs ou anticorrosifs, de verres 

et de matieres plastiques. 
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